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PLAGE D'AMENEE DE COURAMT POUR OISaOMCTEliR ET PROCEDE DE 

FABRICATION. 

L'invention se rapportea une plage d^amenee de courant adap- 
tee pour une gamme de disjoncteurs a forts calibres, et au 
procede de fabrication de la plage. 

Selon des disjoncteurs connus de 1 * art anterieur, chaque 
plage de sortie ou d' entree est generaleinent formee par une 
plaque conductrice en cuivre ou en aluroinium, dent. le pro-, 
fil par allelepipedique presente une epaisseur assez impor- 
tante. II est necessaire de prevolr une operation de repri- 
se pour le pergage et le taraudage des orifices servant de 
logement aux vis de fixation et de raccordement . 

Un but de I'invention est de remedier aux incofivenients pre- 
cites et de realiser les plages directement par une opera- 
tion classique de decoupage, sans aucune operation addi- 
tionnelle d'usinage, noamment de pergage ou de taraudage,' 
permettant ainsi une reduction du cout de fabrication. 

Le procede selon 1* invention est caracterise par les opera-, 
tions suivantes i 

- On decoupe des plaquettes conductrices de formes standards 
rectangulaires, percees chacune de plusieurs orifices posi- 
tionnes avec precision a des endroits predetermines de la 
surface ; 

- On empile une pluralite desdites plaquettes predecoupees 
les unes sur les autres, de maniere a faire colncider les 
orifices des plaquettes accolees successives de I'empilage; 

- On solidarise ensuite les plaquettes eropilees entre ell:es 
au moyen d'organes de serrage. 

Les orifices pour le passage des organes de fixation et de 
raccordement de la plage sont ainsi conformes autoniatique- 
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ment durant I'empilage des plaquettes elementaires prede- 
coupees. 

Un autre but de 1 'invention consiste a fabriquer une gamme 
5 de disjoncteiirs multipolaires a forts calibres a intensites 
'^"minales echelonnees entre deux valeurs extremes minimale 
et maximale, et utilisant un maximum d' elements standard 
pour chaque pole des differents calibres. Ces elements 
standard sont dimensionnes pour le calibre superieur. Les 

10 plages d'amenee de courant de chaque pole conservent le 
meme dimensionnement quel que soit le calibre choisi^' ce 
qui permet d' adopter un bbitier moule standard pour tous 
les disjoncteurs de la gamme ayant un meme nombre de poles 
Identiques. La constitution des plages d'aroenee de courant 

X5 est par contre adaptee a chaque calibre de la gamme. La na- 
ture du materiau cpnd4jcteur constitutif des plaquettes ele- 
mentaires de I'empilage varie en fonction du calibre. On 
utilise ainsi une premiere serie de plaquettes elementaires 
predecoupees en cuivre ou alliage de cuivre, et une 

20 deuxleme serie de plaquettes elementaires predecoupees en 
aluminium ou alliage d' aluminium, L'ordre de superposition 
des plaquettes de chaque plage depend du calibre choisi. 
Une majorite de plaquettes en cuivre sont prevues dans. les 
plages de calibres superieurs, par exemple 2000 A et 2500A. 

25 Une majorite de plaquettes en aluminium equipe les plages 
de calibres inferieurs', par exemple 1250 A et 1600 A. 

Selon une caracteristique de 1' invention, les plaquettes 
elementaires en. cuivre et en aluminium sont etamees. Les 
30 plages peuvent etre constituees par un empilage de pla- 
quettes meme nature, en cuivre ou en aluminium, respec- 
tivement pour un calibre superieur (2500 A) et un calibre, 
inferieur (1250 A). 

35 Selon une autre caracteristique de I'invention, la plage 
est formee par un empilage composite de plaquettes imbri- 
quees en aluminium et en cuivre. 
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D'autres avantages et caracteristiques ressortid:-ont plus 
clairement de 1' expose qui va suivre d ' un mode de raise en 
oeuvre de I'invention, donne. a titre d'exemple non limita- 
tif et represent e aux dessins annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en coupe selon la ligne I-I de la 
fig. 2, d'un disjoncteur basse tension a boitier moule, 
equipe de plages d'amenee de courant selon I'invention; 

la figure 2 est une vue en plan d*un pole du disjoncteur de 
la fig. 1; 

la figure 3 roontre une vue en elevation de la plage amont, 
equipee de la corne d'arc associee; 

la figure ^ est une vue en plan de la figure 3; 

les figures 5A, 5B, 5C, 5D representent la plage amont pour 
les differents calibres de la gamme; 

les figures 6A a 6E montrent la plage aval pour les diffe- 
rents calibres de la gamme. 

Sur les figures 1 a 4, un disjoncteur multipolaire basse 
tension a forts calibres coinporte des poles de structures 
identiques, loges dans des compartiroents Juxtaposes a l*in- 
terieur d • un boitier 11 parallelepipedique en hiateriau iso- 
lant moule. 

Chaque pole 10 comprend une paire de plages 12, I'l^y conduc- 
trices d*amenee de courant, alignees selon la direction 
longitudinale de I'axe median XX • a I'interieur du boitier 

11. Un sous-ensemble 16 forme par les contacts mobiles 20, 
22, associes a un shunt de raccordement 2^^, est agence dans 
I'intervalle 18 longitudinal menage entre les deux plages 

12, 14 fixes d'entree et de sortie de chaque pole, et com- 
prend une pluralite de contacts princlpaux 20 mobiles et un 
contact d'arc 22 mobile. Le shunt flexible de liaison 24 est 
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connecte ^lectriquemen t entre les contacts mobiles princi- 
paux 20 et d'arc 22 et la plage 1^ aval de sortie. L ' autre 
plage 12 amont porte des contacts fixes principaux 26 et 
d'arc 28, qui cooperent avec les contacts mobiles 20 ^ 22 
correspondants en position de fermeture du disjoncfeur. Les 
contacts mobiles 20, 22 de chaque pole sont positionnes 
dans une cage 30 support avec interposition de ressorts 32 
de pression de contact* La cage 30 est roontee a pivotement 
sur un axe de tourillonnement 34 et est solidaire d*un bar- 
r e au 36 d ' en t r ai n ero en t c omin un " au iT^ Hi' f f er en t*s poxes. L e ' "m"e"-" 
canisme de manoeuvre (non represente) du barreau 36 est 
associe d'une maniere classique a l*un des poles interme- 
diaires du disjoncteur pour assurer le deplacement des con- 
tacts mobiles 20, 22 entre les positions de fermeture et 
d'puverture, soit par action manuelle au moyen d'une ma- 
nette de commande» soit par 1 ' intermediaire d'un declen- 
cheur magnetotherroique ou electronique provoquant le de- 
clenchement automatique du mecanisme, lors de 1' apparition 
d'un courant de surcharge ou de court-circuit sur le re- 
seau. Le barreau d'entralnement 36 est parallele a I'axe 
de tourillonnement 34- de la cage '30 et s'etend selon une 
direction transversale a I'interieur du bottler 11. 

Le sous->ensemble a contacts multiples 20, 22 et shunt 24 
associe comporte a titre d*exemple six contacts principaux 
mobiles 20 de structures identiques, repartis en deux 
groupes de trois selon la direction transversale du bar- 
reau 36, chaque groupe etant separe I'un de 1 * autre par le 
contact d'arc mobile 22 central s'etendant longitudinale- 
ment le long de 1 • axe median XX' des* plages 12, 14 de 
chaque pole. 

La plage amont 12 de forme rect angulaire prend appui sur 
des rebords 38 isolants perpendiculaires au fond du boitier 
11, et est solidarisee a ce dernier par des vis de fixa-. 
tion 40 traversant des orifices 42 menages dans la partie 
intermediaire de la plage' 12. L'extremite opposee aux con- 
tacts fixes principaux 26 et d'arc 28 de la plage 12 est 
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dotee de trogs appropries a la connexion d'un conducteur 
exterieur de raccordement (non represente), Une corne d'arc 
^3 est associee a la face superieure de la plage 12 avec 
interposition d'un ecran 4-5 en materiau isolant (fig. 3 et 

La plage aval 1^ repose d'une roaniere similaire sur des re- 
bords 38 moules dans le boitier 11, et des vis 46 d" assem- 
blage la roaintiennent dans I'alignement avec la plage amont 
12. L'une des extremites de la plage l4;aVal comport e des 
trous 44 pour le raccordement d'un conducteur d'amenee de 
courant (non represente). L'extremite opposes est branchee 
au shunt 24 par des boulons de fixation 48. 

Le fonctionnement d'un tel disjoncteur est bien connu des 
specialistes , et il est inutile de le decrire en detail. 

L'invention a pour but de concevolr une gamme de disjonc- 
teurs multipolaires a forts calibres du type decrit prece- 
demment en reference aux figures 1 a 4, utillsant un maxi- 
mum d ' elements standard pour les differents calibres et ca- 
racteristiques dont les intensites nominales sont echelon- 
nees entre deux valeiirs extremes minlmale et maximale, par 
exemple 1250 A et 3000 A. La majorlte des elements const!- 
tutifs de chaque pole des disjoncteurs de la gamme conside- 
ree est dimensionnee pour le calibre superieur de 3000 A. 
Le sous-ensemble 16 reste Identique, independamment du ca- 
libre choisi et est notamment forme par six contacts mobiles 
20 principaux et un contact d'arc mobile 22 central raccor- 
des electriquement a un shunt 24 standard a sept branches. 
Les seuils de declenchement des disjoncteurs des differents 
calibres sont ajustables soit par 1 • utilisation d'un de- 
clencheur statique standard a circuits de declenchement 
court retard et long retard, dotes de moyens de reglage a 
large bande, soit par I'emploi d'un bloc declencheur inter- 
changeable du type magnetothermique . Les plages amont 12 et 
aval 14 de chaque pole conservent le meme dimensionneraent 
quel que soit le calibre choisi, ce qui perraet d'adopter 
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un boltier 11 moule standard pour tous ies disjonoteurs de 
la gamroe ayant un merne nombre de poles identiques. Un pre- 
mier boltier moule standard equipera ainsi tous les disjonc 
teurs tripolalres de la gamme. Un deuxieme boitier moule 
5 standard sera utilise pour les disjoncteurs tetrapolaires 
de la gamme. Chaque plage 12, lA- est coiiforroee en un bloc 
parallelepipedique d'epaisseur e predeterminee, fixee a'; 
titre d^exemple a vingt millimetres. 

10 La constitution des plages 12, 1* et des contacts fixes 
principaux 26 et d'arc 28 die chaque pole est . par contre 
adaptee a chaque calibre de la gamme. . 

Pour le calibre superieur de 3000 A, chaque plage amont 12 
15 et aval 1* comporte .respectivement une plaque 50, 52 (fig* 
* 5A et 6A) massive- en cuivre d'epaisseur e. Pour tous les 
calibres inferieurs, chaque plage 12, lA- est forroee par la 
superposition d'une pluralite de plaquettes elementaires 
de mem.e epaisseur d et dont la nature du materiau conduc- 
20 teur varie d'un calibre a l*autre. L'epaisseur d de 
chaque plaquette elementaire est un sous-multiple de 
.1' epaisseur e totale de la plage 12, 1^ correspondante* 
Les plaquettes sont soit en cuivre ou alliage de cuivre,. 
soit en aluminium ou alliage d' aluminium. Les plaquettes 
23 sont etamees ou simplement degraissees et l*ordre de super- 
position des plaquettes elementaires de chaque plage varie 
eh fonction du calibre choisi*. 

Pour le calibre 2!500 A, la plage 12 amont comprend quatre 
30 plaquettes 5^ superposees en cuivre (fig. 5B). La; plage I'l- 
aval est conformee d'une maniere similaire par la superpo- 
sition de quatre plaquettes 56 en cuivre (fig- 6B).. 

Pour le calibre 2000 A, une plaquette 58 intercalaire en 
35 aluminium est inseree dans I'empilage entre deux plaquettes 
5^^ en cuivre de la plage amont 12 (voir fig. 5C). La plage 
aval 14 comporte egalement une plaquette 60 intercalaire 
en aluminluoi} menagee entre deux plaquettes 56 elementaires 
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en cuivre de I'empilage (fig. 6C ) . 

La plage amont 12 des calibres 1600 A et 1250 A est const!- 
tuee par un empilage de trois plaquettes 58 en aluminium 
et d"une plaquette 5^ superieure en cuivre pour le support 
des contacts fixes 26 et 28 (fig. 5D). 

La plage 14 aval adaptee au calibre 1600 A comporte un em- 
pilage de trois plaquettes 60 en aluminium et d*une pla- 
quette 56 superieure en cuivre (fig. 6D). Celle du calibre 
1250 A comprend la superposition de quatre plaquettes 60 
®" aluminium (fig. 6E). 

Les plaquettes elementaires 54, 56, 58, 60 en cuivre et en 
aluminium sont raises en oeuvre par une operation classique 
de decoupage. Les trous 44 et les orifices 42 nenages dans 
les plages 12, 14 des calibres 1250 A a 2500 A sont obtenus 
automatiquement lors de I'empilage des plaquettes 54 a 60 
correspondantes predecoupees, sans aucune operation * addi- 
tionnelle de reprise pour pergage ou taraudage. 

Les plaquettes 54, 58; 56, 60 empilees correspondantes des 
plages 12, 14 sont maintenues en bon contact entre elles 
respectivement par 1 • intermediaire des vis ou boulons 40, 
41; 46, 48. 

Les contacts principaiix fixes 26 sont formes par deux pas- 
tilles en alliage argent graphite pour les calibres 2500 A 
et 3000 A, et en alliage argent tungstene pour les calibres 
inferieurs de 1250 A a 2000 A. La pastille du contact d ' arc 

28 fixe est en alliage cuivre tellure pour tous les cali- 
bres. 

L" invention n'est bien entendu nullement limitee au mode de 
raise en oeuvre plus particulierement decrit et represente 
aux dessins annexes, mais elle s*etend bien au contraire a 
toute variante restant dans le cadre des equivalences elec- 
trotechniques, notamment celle dans laquelle I'ordre d*empi- 
lage et I'epaisseur des plaquettes 54 a 60 en cuivre et en aluminium 
est different. 
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R-ev en die at iorrs 

!• Procede de fabrication. d*une plage amenee de courant 
pour disjoncteur electrique a forts calibres ou autre appa- 
reillage de coupure^ ca'racterise par las operations sui- 
vantes : 

- on deccupe des plaquettes (54, 56, 58, 60) conductrices 
de formes standard rectan^ulairesjperceeschacune de plu- 
sieurs orifices positionnes avec precision a des endroits 
predetermines de la surface, 

- on empile une pluiralite desdites plaquettes predecoupees 
les unes sur las' autres, de maniere a faire coincider les 
orifices des plaquettes accolees successives de I'empilage, 

- et on solldarise ensulte les plaquettes empilees entre 
Giles au moyen d'prganes de s^rrage (40, 41, 46, 48). 

2. Procede de fabrication d*une plage d'amenee de courant 
selon la revendication 1, approprleea une gamme de dispone- 
teurs a forts calibres, a intensites nominales echelonnees 
entre deux valeurs minimale et maximale, caracterise en ce 
que la nature du materiau constitutif desdites plaquettes 
(54 a 60) conductrices de I'empilage varie en fonctlon du 
calibre de la gamme consideree. 

3* Procede de fabrication d*une plage selon la revendica* 
tion 2, caracterise en ce qu'on utilise une premiere serie 
de plaquettes standard (54, 56) en cuivre ou alliage de 
cuivre, et une deuxieme serie de plaquettes standard (58, 
60) en aluminium ou alliage d* aluminium, et que I'ordre de 
superposition des plaquettes standard de chaque plage est 
fonction <iu calibre choisi. 

4. Procede de fabrication d*une plage selon la revendica- 
tion 3, caracterise en ce que lesdites plaquettes standard 
sont etamees avant I'empilage. 

5. Plage .d* amenee de courant pour la mise en oeuvre du pro- 
cede selon la revendication 1, 2, 3 ou 4, caracterisee par 
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le fait que la plage (12, 1^) est . formee par un empllage 
d'une pluralite de plaquettes elementalres ,de structures 
identiques, I'epaisseur d de chaque plaquette conductrice 
etant un sous -multiple de l*epaisseur e totale de la 
plage • 

6. Plage d'amenee de courant selon la revendlcatibn ca- 
racterisee par le fait que la plage (1*2, 14)' est epnsti- 
tuee par un empilage de plaquetites (54, 56, 60) elemen- 
talres de meme nature, notamment en cuivre pu en aluEninium, 
respectivement pour un calibre superieur et un calibre in- 
ferieur. 

7. Plage d*'amenee de courant selon la revendication 5, ca- 
racterisee par le fait que pour les calibres in termedl aires 
la plage (12, 14) est formee par' un empilage composite de 
plaquettes elementalres (54, 58; 56,. 60) de inateriaux dlf* 
ferents, notamment de cuivre et d* aluminium. ' • - 

8. Plage d'amenee de courant selon la revendication 7, ca- 
racterisee jf>ar le fait qu'une plaquette elementaire C58 , 
60) en aluminium est intercalee dans ledit empilage entre 
deux plaquettes elementalres (54; 56) en cuivre. 

9. Plage d'amenee de courant selon la revendication 7, ca- 
racterisee par le fait que ledit empilage comportc trois 
plaquettes eleihentaires (58; 60) en aluminium et une p-la- 
quette elementaire (54; 56) en cuivre.. 

10. Plage amont d'amenee de courant d'un disjoncteur se.lon 
I'une quelconque des revendications 7, 8 et 9, caracteri- 
see par le fait que la plaquette (54) sup^erieure .dudit em- 
pilage est en cuivre, et pbrte .al'une de ses extremites 
des contacts fixes prlncip-aux (26) formes par des pas- 
tilles soit en alliage argent graphite pour les calibres 
superieurs, soit en alliage argent tungstene pour les ca- 
libres inferieurs de la gamme. 
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